Rozmeéry, hmotnost a mezni tichylky rozmérq, tvaru a polohy pfi normalni a zvySené presnosti

vyroby.
Tyée kruhové, valcované za tepla podle CSN 42 5510-1
Jmen. |Mezni Gchylky pfi Plocha |Hmotnost|Jmen. |Mezni uchylky pfi Plocha |Hmotnost Objednavani
prdmér |presnosti vyroby (mm) |prdfezu Tm prdmeér |pfesnosti vyroby (mm) |prifezu im
dmm |normalni A |zvySené Z | cm2 kg d mm |normalni A |zvySené Z cm2 kg
5,5 0,238 | 0,187 68 36,3 28,5 |Priklad :
6 0,283 0,222 70 38,5 30,2 |20t ty¢i kruhovych o praméru
7 0,385 0,302 73 +-1,0 +-0,8 41,9 32,9 |40 mm s meznimi uchylkami
8 0,503 0,395 75 44,2 34,7 |pfi normalni pfesnosti vyroby
9 0,636 | 0,499 78 47,8 37,5 |A, s povrchem k obrabéni,
10 +-0,4 +-0,3 0,785 0,617 80 50,3 39,5 |zvlasté rovnanych, z oceli
11 0,950 0,746 82 52,8 41,5 11 375, tepelné nezpracova-
12 1,13 0,888 85 56,7 44,5 |nych, v pfesnych délkach
13 1,33 1,04 88 +-1,3 +-1,0 60,8 47,7 |4 m s toleranci + 100 mm,
14 1,54 1,21 90 63,6 49,9 |s uchylkou kruhovitosti max.
15 1,77 1,39 95 70,9 55,6 |75 %, s hutnim atestem
16 2,01 1,58 100 78,5 61,7 |obsahujicim vysledky chem.
17 2,27 1,78 105 86,6 68,0 |rozboru tavby a s vysledky
18 2,54 2,00 110 +-1,5 +-1,2 95,0 74,6  |zkouSky tahem
19 2,84 2,23 115 104 81,5 |Oznaceni :
20 +-0,5 +-0,4 3,14 2,47 120 113 88,8 ]20t, ty¢i kruhovych 40 A -
21 3,46 2,72 125 123 96,3 |CSN 425510.12 - 11 375.0
22 3,80 2,98 130 133 104 pfesné délky 4 m + 100 mm
23 4,15 3,26 140 +-2,0 +-1,6 154 121 uchylka kruhovitosti max. 75%
24 4,52 3,55 150 177 139 CSN 42 0138.61
25 4,91 3,85 160 201 158
26 5,31 417 170 227 178
27 5,73 4,48 180 +-2,5 +-2,0 254 200
28 6,16 4,83 190 284 223
29 6,61 5,19 200 314 247
30 +-0,6 +-0,5 7,07 5,55 210 | +-1,5%d +-1,2%d 346 272
31 7,55 5,92 220 380 298
32 8,04 6,31 Délky a jejich mezni uchylky
34 9,08 7,13 Druh Rozsah m [Mezni uchylky mm |Neni-li vylou¢ena dodavka
35 9,62 7,55 Vyrobni - kratSich tyci je dovoleno
36 10,2 7,99 PFiblizné od 3 do 12 [+-200 nebo +-100 |dodat z celkového mnozstvi
37 10,8 8,44 Pfesné a nasobky +100 nebo +50 10 % kratSich délek od 1,5 m.
38 11,3 8,90 presnych délek nebo +25 U oceli tfidy 19 od 0,5 m
39 11,9 9,38 Dovolené uchylky pfimosti
40 +.0,8 +-0,6 12,6 9,86 2.doplrikova Zpusob rovnani Dov.uchylky pfimosti v %
42 13,9 10,9 Cislice za Cislem mérené délky pro d 1)
44 15,2 11,9 této normy nad 12 do 36 mm |nad 36 mm
45 15,9 12,5 42 5510. +0 nerovnané 2 1
46 16,6 13,0 42 5510. +1 rovnané 0,4
47 17,3 13,6 42 5510. +2 zvlast rovnané 0,25
48 18,1 14,2 42 5510. +9 rovnané podle podle dohody
50 19,6 15,4 dohody
52 21,2 16,7 1) do priméru 12 mm se pfimost nekontroluje.
55 23,8 18,7 Uchylky kruhovitosti (ovalita) priiméru ve stejné roving pfi¢ného préfezu
56 24,6 19,3 nesmi presahnout: a) 75% toleran¢niho pole, b) 100% toleran¢niho pole.
57 25,5 20,0 Neni-li pfedepsano v objednavce 75 %, muze vyrobce vyuzit
58 +-1,0 +-0,8 26,4 20,7 uchylku 100 %.
60 28,3 22,2 U tyc¢i zas tepla nebo za studena stfihanych se dovoluje deformace
62 30,2 23,7 konct v délce rovné priméru, ale nejvice 100 mm. U ty¢i pfesnych
63 31,2 24,5 délek a jejich nasobku se deformace koncll nedovoluje.
65 33,2 26,0 Uchylka kolmosti fezu je dovolena max. 2 mm na 100 mm priméru.




